
Şekil 6.1. İmalat sanayiinde teknolojik gelişme ve AR-GE yoğunluğu
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Şekil 6.2. İmalat sanayiinde teknolojik gelişme ve ABD'deki AR-GE yoğunluğu
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Şekil 6.3. Türkiye ve ABD'de AR-GE yoğunluğu
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Şekil 6.4. İmalat sanayiinde teknolojik gelişme ve göreli üretkenlik düzeyi
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Şekil 6.6. İmalat sanayiinde teknolojik gelişme ve teknik eleman oranı
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Şekil 6.7. İmalat sanayiinde teknolojik gelişme ve ithalat oranı
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